
Salzgitter Mannesmann Rohr Sachsen GmbH

2. Regionalveranstaltung
„Ressourceneffizienz vor Ort“

Vortrag:
„Ressourceneffizienz bei der Rohrherstellung in Sachsen 

durch Einführung des TPE-Verfahrens“

Riesa, 28.05.2009
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Vergleich des alten mit dem neuen Prozess mit wesentlichen Vorteilen

Schlussfolgerung und weitere Ziele
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Vorstellung Salzgitter Mannesmann Rohr Sachsen GmbH (MRS)
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Werk Zeithain 1990
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Werk Zeithain 2003
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Lageplan MRS und SMSD

MRS
MRS

SMSD
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Historische Entwicklung

01.06.1991
Gründung der  Mannesmannröhren Werke Sachsen GmbH
Übernahme Rohrwerk Zeithain durch die Mannesmannröhren-Werke AG

01.09.1978 Inbetriebnahme Rohrstoßbankanlage Rohrwerk IV

01.09.1965 Inbetriebnahme Stiefelstraße Rohrwerk III

23.05.1961 Grundsteinlegung Rohrwerk III

01.01.1997 Fusion der Mannesmannröhren Werke Sachsen GmbH
mit der Mannesmann-Warmrohr-GmbH

02.07.2007 Closing Salzgitter Mannesmann Rohr Sachsen GmbH

01.10.1997
Gründung des Joint Ventures VALLOUREC & MANNESMANN TUBES
und Gründung V & M DEUTSCHLAND GmbH Werk Zeithain

12 / 2007 Übernahme des Geschäftsbereiches Ringfertigung

23.05.1961

01.09.1965

01.09.1978

02.07.2007

01.06.1991

01.01.1997

01.10.1997

Dec. 2007
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MRS
Zeithain

HKM, 
Duisburg

VMF
St. Saulve

Vormateriallieferanten für MRS
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Herstellungsprogramm

 Luppen für die Weiterverarbeitung zu
Präzisionsstahlrohren   
Hauptanteil Automobil-Industrie 

Wälzlagerrohre

 Allgemeiner Maschinen- und Gerätebau

 Apparate- und Behälterbau  

 Stahlbau, Brücken- und Kranbau

 Chemieanlagenbau (Hochdruckrohre)

Wärmebehandlung und Zerspanung

 Leitungsrohre, Wärmetauscher

 Dampfkessel- und Druckbehälterbau

Herstellung warmgewalzter nahtloser Stahlrohre und Luppen

Außendurchmesser       17,2  - 114,3 mm
Wanddicke 2,0   - 16,0  mm

 Allgemeine Baustähle und Feinkornbaustähle

 Kaltzähe Stähle

 Unlegierte und niedriglegierte warmfeste Stähle 
bis 12 % Cr

 Automatenstähle

 Einsatz- und Vergütungsstähle

Wälzlagerstahl 

Fixlängen bis 22,5 mAnwendungsbereiche

Stahlgütensortiment

Abmessungsbereich
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Zertifikate des integrierten  Managementsystems 
Qualität, Umwelt, Arbeits- und Gesundheitsschutz

Qualität
ISO/TS 16949

Qualität
ISO 9001

Umwelt
ISO 14001

Arbeits- und 
Gesundheitsschutz
OHSAS 18001:2007
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Vergleich des alten mit dem neuen Prozess mit wesentlichen Vorteilen

Schlussfolgerung und weitere Ziele

Agenda



M
R

S 
–

St
an

da
rd

pr
äs

en
ta

tio
n 

-
Fo

lie
 1

1,
  

SMP im Konzernverbund

Salzgitter AG

RöhrenStahl Handel TechnologieDienstleistungen

50 %
Europipe

Salzgitter Mannesmann
Line Pipe

Salzgitter Mannesmann
Precision

Salzgitter Mannesmann
Stainless Tubes

HFI-geschweißte RohreGroßrohre Kaltgefertigte Rohre Nahtlose Edelstahlrohre Beteiligungen

Mannesmannröhren-Werke

30%
Hüttenwerke

Krupp Mannesmann

Mülheim
Pipecoatings

Europipe France
Salzgitter Mannesmann

Précision Etirage
Frankreich

Salzgitter Mannesmann
Stainless Tubes 

Deutschland

23%
Borusan

Mannesmann Boru

Berg Steel
Pipe Corp.

Tubos Soldados
Atlântico

Salzgitter Mannesmann
Grobblech

Salzgitter Mannesmann
Großrohr

Salzgitter Mannesmann
Rohr Sachsen
Deutschland

Salzgitter Mannesmann
Precisión
Mexico

Salzgitter Mannesmann
Seamless Tubes

Salzgitter Mannesmann
Stainless Tubes 

Italia

Salzgitter Mannesmann
Stainless Tubes

Frankreich

Salzgitter Mannesmann
Stainless Tubes

USA

Salzgitter Mannesmann
Präzisrohr 

Deutschland
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Salzgitter Mannesmann Precision – eine starke Verbindung!

Zentrale SMP

Vertrieb

Produktion

Guadalajara

Mexico

Paris

La-Charité-sur-Loire Tonnerre

Saint-Florentin
Rachecourt

Vitry-le-François

Frankreich

Mülheim

Remscheid
Holzhausen

Wickede

Brackwede

Zeithain

Deutschland

Hamm

Standorte
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Valti Montbard

Valti Krefeld
Ringfertigung MRS

MPR Holzhausen

Weiterverarbeitung von Luppen aus Zeithain 
100 Cr 6

MRS
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Herstellungsprogramm Rohrstoßbank nach TPE
(Rund 180 mm und 220 mm)

  R O H R - W A N D D I C K E
      DM 1,8 2,0 2,3 2,6 2,9 3,2 3,6 4,0 4,5 5,0 5,6 6,3 7,1 8,0 8,8 10,0 11,0 12,5 14,2 16,0

17,2  
19,0  
20,0  
21,3  
25,0  
26,9  
28,0  
30,0  
31,8  
33,7  
35,0  
38,0  
42,4  
44,5  
48,3  
51,0  
54,0  
57,0  
60,3  
63,5  
70,0  
73,0  
76,1  
82,5  
88,9  
95,0  

101,6  
108,0  
114,3  
127,0  
133,0  
139,7  

Rund  220  mm

Rund 
180 mm

vor 
TPE 
Rund 
240
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Rohrstoßbank Zeithain 
vor Umbau TPE

Kaltsäge (Blocksäge)

Lochpresse

Elongator

Stoßbank Lösewalzwerk

pull out

Nachwärmofen

Streckreduzierwalzwerk

Lagensägen

Mulden

DHO

Kühlbett

2 Warmsägen

Messpunkte:     Temperatur
Gewicht

Außendurchmesser
Wanddicke

Länge

22,0 14,2 10,2 10,2

Neues Konzept
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TPE - Gesamtkonzept

Blocksägen

DHO

3-Walzen Schrägwalzwerk

Stoßbank Lösewalzwerk

Dornstangenauszieher

Kümpelzange

Geänderte 
Stangengeometrie
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TPE- Verfahren

Three Roll Piercing Elongating

Innovation:

weltweit einzigartige Anlagenkombination
Stoßbank und 3-Walzen-Elongator
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TPE - Verfahren

Verbesserung des 
Ausbringens durch:

Klassische Stoßbank mit Presse TPE Verfahren

Max.  Blocklänge
Max.  Blockgewicht

920 mm
324 kg

1900 mm
565 kg

Luppenboden entfällt

Warmsägenschnitt am 
Luppenboden

Immer notwendig Nur bedingt erforderlich

Verdicktes Ende SRW Immer im Rohr Zum Teil im Absatz und damit 
geringerer Schrottanfall

Ausbringensverbesserung ist Motivation
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TPE-Verfahren: Zusammenfassung

Verfahrensziel der Ausbringensverbesserung wird mit der neuen Technologie 
erreicht.
Ziel : 2,8 % ≙ 6.000 t Vormaterialeinsparung = 4 Vollzüge

Das 3-Walzen Schrägwalzverfahren liefert sehr gute 
Hohlblockinnenoberflächen. Nachweis durch FEM-Rechnungen und Versuche 
beim VFUP e.V. in Riesa.

Im Vergleich zur Presse ist durch das TPE Verfahren ein wesentlich längerer 
Blockeinsatz möglich => Leistungssteigerung ca. 10.000 t/a

Verbesserung Exzentrizität der Rohrluppe, Presse als Risikofaktor entfällt

Senkung Instandhaltungskosten durch Entfall Presse

Einsparung Elektroenergie (Arbeit) und Senkung Leistung
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TPE – Demontage Lochpresse

Gewicht    130 t
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TPE - Fundamentarbeiten
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TPE – Steuerbühne Schrägwalzwerk 
und Stoßbank
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TPE – Auslauf Schrägwalzwerk
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TPE – Auslauf Schrägwalzwerk und 
Rollgang zur Übergabe Stoßbank
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Einweihung der TPE-Anlage am 8.September 2008
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Anlagenoptimierung und Beseitigung von Störeinflüssen

technologische Weiterentwicklung

Entwicklungsarbeiten für das Walzen 
anspruchsvoller Stähle (Austenite, UFK-Stähle)

Schlussfolgerung und weitere Ziele



Danke für Ihre Aufmerksamkeit

Henry Ford:

„Wer immer tut, was er schon kann, 
bleibt immer das, was er schon ist.“
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